
生産設備エンジニアリング箱詰ロボ

箱詰ロボ１

箱詰ロボ２

箱詰ロボ３

9名削減

・人員13人⇒ 4人（9人削減）

・箱詰精度アップ

・人員13人⇒ 4人（9人削減）

・箱詰精度アップ

省人化効果

新規ライン 4名

箱箱箱箱詰ロボ１

箱箱箱箱箱詰ロボ２

箱箱箱箱詰ロボ３

従来ライン 13名



生産設備エンジニアリング

２０２０．１１

全体

段済み

ピッキング

・能力：7,500個／時

・コロッケ（50g）90個／段ボール

・積み込みパターン：3×6列×5段

・コロッケ50g：幅60×奥行75×高さ20㎜

・ダンボール：幅256×奥行401×高さ141㎜

箱詰能力

・吸引式ハンドの選定により能力アップ

・コンベアにローラーを設置して、表面を平らにしてピッキング向上

・ドライパン粉にてパン粉の剥がれを防止

Point！

・コロッケと箱内側とのクリアランスを最小化

・ダンボールの高さを最小にして、崩れ防止

Point！


